Linx lanca solugao logistica para aplicacdo em fdbrica

Sdo Paulo — A Linx
Logistica, divisdo do grupo
Linx especializada em
logistica interna, que
desenvolve solugdes inte-
gradas para otimizar os
processos de movimenta-
¢do, separacdo de pedidos
e armazenagem, estd dis-
ponibilizando comercial-
mente um sistema cha-
mado Side Belt Sorter
para separacao de caixas
(pldsticas ou em papelio),
pacotes e artigos diversos
como multimidia e livros,
entre outros. A sua flexibi-
| lidade de layout permite
diversas configuracoes em
3D economizando espago e
mantendo uma larga faixa
de saidas.

“A simplicidade do

equipamento aliada a
tecnologia de ponta
reduz a necessidade de
grandes acionamentos
de tracdo, controles ou
complicadas aplicacdes
COIN SensOores oW Scanners
no transporte, que garante
um menor custo de pro-
jeto, manutencdo e con-
sumo de energia”, explica
o diretor da Linx Logis-
tica, Daniel Mayo. De
acordo com o executivo, a
principal caracteristica da
solugéo encontra-se na
forma construtiva da
esteira pldstica, composta
por slats em TPO fixados
em uma corrente central,
acionada por uma engre-
nagem com um eixo aco-
plado e um sistema de

rolamentos simples e con-
fidvel com baixo nivel de
ruido.

Configuragoes — Com
capacidade para separar
de 1,5 mil a 5,2 mil produ-
tos por hora com as mais
diversas dimensdes: entre
100 x 100 x 5mm x 0,10 kg
e 1200 x 500 x 400 mm x 25
kg, pode adotar diversas
configuragoes de 2 a 300
saidas. Possui exclusiva
estrutura modular e
caracteristicas de monta-
gem e desmontagem que
proporcionam gquaisquer
tipos de implementacao,
ampliacoes ou mudangas
de layout através da incor-
poracéo de novos elemen-
tos. A construgéio do Side

Belt Sorter faz com que os
produtos sejam alinhados
automaticamente sem a
necessidade da equipa-
mentos adicionais como
singuladores.

“A resisténcia, robus-
tez e configuragbes muil-
tiplas deste equipamento
proporcionam ima evi-
dente economid espago,
além de uma alfa produ-
tividade, fatoras decisi-
vos na analise'de qual-
quer solucao logistica
para vencer digténcias,
desniveis e agumular
produtos emilinha”,

cagdo de caixasi
custos de mand
dos materiais, ¢

danos nos mesmos, dd
maior fluidez e disciplina
ao movimento das car-
gas, reduz os tempos oci-
0s0s e de espera e, sobre-
tudo, evita perdas de
material, além de
aumentar a produtivi-
dade de sua operacdo
com eficiéncia na distri-
buicao ou paletizagdo”,
enfatiza.

Seu Sistema de Gestéo
de Classificagao (SGC) é
capaz de coordenar as ope-
ragnes de movimentacéo
de mercadorias e de comu-
nicar-se em tempo real
com o8 sistemas WMS
(Warehouse Management
Systems ou Sistemas de
Gerenciamento de Arma-
zém) efou com o WCS

(Warehouse Control
Systems ou Sistemas de
Controle de Armazém) do
cliente.

Sistemas autométicos
como leitura de cidigo de
barras, pesagem e cuba-
gem dindmicas garan-
tem que as informacoes
das caixas movimenta-
das e classificadas sejam
devidamente registra-
das e integradas ao
WMS do cliente para
assegurar a rastreabili-
dade e tornar a operagio
mais confidvel e mais efi-
ciente. O sistema de
transporte e classifica-
¢do de caixas permite
atingir altos niveis de
eficiéncia e produtivi-
dade logistica.



